
GUÍA PARA LA TOMA Y PREPARACIÓN DE MUESTRAS 
DE EMULSIONES BITUMINOSAS.
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TOMA DE MUESTRAS PARA ENSAYOS. UNE EN 58:2012.

La norma UNE-EN 58: Toma de muestras de ligantes bituminosos, establece el marco normativo que describe 
los métodos a emplear para la toma de muestras de estos ligantes y posteriormente determinar su calidad 
media.

En el caso de las emulsiones bituminosas, es especialmente necesario que la persona que realice la toma de 
la muestra tenga experiencia en los métodos a emplear, para conseguir que sea lo más representativa posible 
y que se obtengan después datos coherentes. 

El tamaño de la muestra dependerá de los ensayos que se vayan a realizar. Si la muestra debe ser subdividida, 
se debe tomar una muestra lo suficientemente grande como para dividirla después en el número requerido 
de submuestras, siendo el tamaño mínimo de 0,5 l. Para un control de fabricación bastaría con un envase de 
2l. Si se trata de un control completo de las características de la emulsión y de su ligante residual, la cantidad 
de muestra necesaria sería aproximadamente de 6 l (3 envases de 2l o 6 envases de 1l.).

Los recipientes para la toma de muestra deben estar limpios, serán de plástico preferentemente, y de boca 
ancha, con tapa de rosca que cierre perfectamente el envase e impida que la emulsión bituminosa se 
derrame. Las muestras que se vayan a transportar deberán ir en envases llenos y herméticamente cerrados 
hasta su utilización.

Se debe asegurar que la temperatura de la emulsión durante su almacenamiento y transporte no sea inferior 
a 5ºC. Las muestras de emulsión bituminosa se toman de los tanques de almacenamiento ubicados en la 
propia fábrica de emulsiones o bien, de las líneas de carga de las cisternas, como control de expedición, a 
través de válvulas toma-muestras, sondas de muestreo, llaves de tres vías disponibles. También se contempla 
la toma de muestra directamente de los equipos de obra.

En las figuras adjuntas se muestra como ejemplo, un sistema de toma de muestra empleando una válvula 
de muestreo Strahman tipo embolo para extraer la emulsión de un tanque de almacenamiento. Cuando 
la válvula se encuentra cerrada, el pistón se extiende hacia la superficie interna del tubo y evita cualquier 
posibilidad de que la entrada se tapone. Cuando se encuentra abierta, el émbolo se retrae dentro del 
sombrerete permitiendo un flujo completo de la emulsión. No hay puntos muertos en la válvula y dos anillos 
de compresión mantienen la válvula sellada y libre de escapes.

En función del tipo de sistema empleado para la toma de muestra, se realizará una extracción asegurando 
que esta sea relevante y representativa. En caso de no tener válvulas, la norma contempla la toma de muestra 
por técnicas de inmersión utilizando latas taradas.
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Si el sistema de toma de muestra empleado no garantiza que la muestra tomada sea representativa desde el 
comienzo de esta, se desechará una cantidad de emulsión suficiente que, preferentemente debe ser reciclada 
a continuación.

Si la muestra se toma a la carga de una cisterna y la emulsión es homogénea, se considera como representativa 
una muestra puntual habitualmente tomada en el tercio medio del suministro. Si no se tratara de una 
emulsión homogénea, por un almacenamiento prolongado u otra causa, se tomará una muestra combinada 
de tres muestras puntuales.

Si la muestra se toma de una cisterna de riego, se recomienda cerrar todos los difusores de la rampa de 
riego, menos el que se encuentra en el extremo. Se coloca debajo el envase para la toma de muestra y se 
llena hasta la cantidad que sea necesaria en función de los ensayos a realizar. Si la muestra se toma en una 
máquina de extensión y aplicación de microaglomerados en frío, la muestra se tomará o en el momento de 
la carga de la emulsión o, del depósito de emulsión mediante un sistema habilitado para ello.

Por último, se debe identificar la muestra con toda la información necesaria, de acuerdo a la UNE EN 58, 
en una etiqueta que debe ir adherida sobre el bote y nunca sobre la tapa y que incluirá como mínimo la 
siguiente información de la toma de muestra:

1.	 Fecha del muestreo

2.	 Tipo de emulsión bituminosa. Nombre del producto.

3.	 Punto de muestreo

4.	 Número y cantidad de muestras

5.	 Observaciones
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PREPARACIÓN DE MUESTRAS DE EMULSIONES Y DE SU LIGANTE RESIDUAL PARA ENSAYOS 
POSTERIORES. UNE EN 12594:2015.

Para preparar una muestra de laboratorio del material que será sometido a ensayo, ésta se debe haber 
tomado siguiendo las indicaciones de la norma UNE EN 58 resumidas en esta guía para el caso de las 
emulsiones bituminosas.

Las propiedades perceptibles de la emulsión se deben verificar según la norma UNE EN 1425 antes de 
homogeneizar la muestra de laboratorio y obtener las muestras de ensayo.

El intervalo de tiempo entre la toma de muestra de la emulsión bituminosa y la realización de los ensayos 
debe ser lo más corto posible. En caso de arbitraje, este tiempo debe ser inferior a 10 días.

La muestra de laboratorio se almacenará en cámara climática, si fuera necesario, manteniéndola entre 18 
y 28 ºC, o directamente en el laboratorio a temperatura ambiente, si la temperatura se mantiene dentro de 
estos límites.

Se recomienda mantener las muestras en recipientes herméticamente cerrados para evitar la formación de 
películas en la superficie y la pérdida de agua durante el almacenamiento previo a su ensayo.

Antes de dividir la muestra para su ensayo, se recomienda agitarla suavemente con una varilla de vidrio, 
o con una espátula metálica, a una velocidad entre 50 rpm y 70 rpm, hasta lograr la uniformidad de la 
emulsión, asegurando que no queda sedimento en el fondo del recipiente. 

En caso necesario, se admite calentar la muestra suavemente, anotando si existe dificultad de dispersión del 
sedimento. Después de tener el recipiente con la muestra homogénea se prepararán simultáneamente todas 
las muestras de ensayo necesarias para la determinación de cada propiedad de la emulsión.

MUESTRAS PARA LOS ENSAYOS DE RESIDUO DE TAMIZADO (SEGÚN NORMA UNE EN 1429) Y 
TENDENCIA A LA SEDIMENTACIÓN (SEGÚN NORMA UNE EN 12847).

Tras los pasos mencionados anteriormente, se realiza la determinación del residuo por tamizado de acuerdo 
con la Norma UNE EN 1429 y/o la determinación de la tendencia a la sedimentación de acuerdo con la 
Norma UNE EN 12847.

MUESTRAS DE ENSAYO PARA OTROS ENSAYOS DE LA EMULSIÓN.

Se sigue el procedimiento detallado en el apartado 8.2 de la Norma UNE EN 1429 (Residuo por el tamiz de 
0,500 mm), excepto las etapas que mencionan pesar el tamiz. Es posible usar un vaso de precipitados en 
lugar de una botella.

Para emulsiones muy viscosas, que atraviesan muy lentamente el tamiz, los ensayos se continuarán con 
emulsiones no tamizadas, lo que se debe recoger en el informe de ensayo.
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MUESTRAS DE ENSAYO DEL LIGANTE RESIDUAL OBTENIDO DE LA DESTILACIÓN, RECUPERACIÓN 
Y ESTABILIZACIÓN DE EMULSIONES BITUMINOSAS, DE ACUERDO CON LAS NORMAS UNE EN 1431, 
UNE EN 13074-1 Y UNE  EN 13074-2 

Se deben preparar inmediatamente después de su obtención y ensayar de acuerdo con el método de ensayo 
apropiado.

En el caso de que la muestra de ensayo sea obtenida en diferentes partes, las partes del mismo origen (por 
ejemplo, obtenidas de la recuperación de ligante de distintas bandejas) se deben combinar en una sola 
muestra. Se debe disponer de un número suficiente de partes de la muestra para garantizar la realización de 
los ensayos correspondientes a ese ligante residual. 

Estas muestras obtenidas mediante los procedimientos específicos, se deben recoger, sin aplicar calor 
suplementario a la muestra, usando una herramienta adecuada y mantenerlas para los siguientes ensayos 
durante el menor tiempo posible y nunca más de 1 semana, guardando los recipientes a una temperatura 
inferior a 28ºC.

Para proteger el ligante recuperado de la emulsión por un procedimiento específico, su calentamiento 
para posteriores ensayos deberá ser controlado estrictamente según lo que recogen los métodos de ensayo 
correspondientes (UNE EN 1431, UNE EN 13074-1 yUNE  EN 13074-2). Se podrán adoptar las instrucciones 
específicas del fabricante o contemplar que la temperatura mínima del recalentamiento será de 60ºC por 
encima del punto de reblandecimiento estimado, según UNE EN 1427. 

Tras este paso, se agitan las muestras cuidadosamente para evitar la formación de burbujas. Si fuera necesario 
se tapa el recipiente de calentamiento con papel de aluminio o con una tapa no ajustada. El tiempo máximo 
de recalentamiento y homogeneización de la muestra será de 30 minutos.

Finalmente, se vierte la muestra fundida y homogénea en los moldes o recipientes adecuados según el 
siguiente ensayo a realizar y se descarta la muestra restante que ha sido recalentada.


