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[ 3. Definicion y Tipos de Mezclas Templadas con
Emulsidn

= 3. 1. Definicidon:

" Mezcla Bituminosa Templada con Emulsién (MBTE)Z

“Combinacién homogénea de aridos (en su caso, incluido el
polvo mineral y/o el material procedente del fresado o

demolicion de mezclas bituminosas), emulsidn bituminosa

como ligante y eventualmente aditivos, que es fabricada a

una temperatura inferior a 100° C”
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En la fabricacion de MBTE la emision de este tipo de gases se reduce en mas
del 60% frente a las MBC a la vez el consumo de fuel se reduce a la mitad
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Figure 21: 2012 WMA Production as a Percentage of Total Asphalt Mix Production.
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0 ¢QUE PRETENDE LA MONOGRAFIA DE MBTE?

= Recoger el estado del arte de los conocimientos y
experiencias realizados en Espana
= Apoyar técnicamente a los profesionales involucrados en
obras de carreteras en fases de:

= Proyecto

= Construccion

= Conservacion

= Asistencia Técnica

= Control de Calidad

con el fin de facilitar la aplicacién de las MBTE
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0 ¢QUE PRETENDE LA MONOGRAFIA DE MBTE?

= Transmitir los conocimientos existentes de MBTE

= Definir los procedimientos adecuados en cada caso

= Unificar criterios

= Ser el punto de partida para impulsar estas MB

= Ayudar a mejorar los conocimientos existentes

= Ser la base de una futura propuesta de especificaciones y/o
normativas espanolas para las mezclas templadas, asi como una

futura normativa europea
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[ 1. Introduccion a las Mezclas Templadas

= Clasificacion Mezclas Bituminosas (fabricacion y puesta en obra):
= MB en Caliente
= MB en Frio

= Semicalientes

= Templadas: se fabrican, extienden y compactan por

debajo de los 100° C.
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d 2. Estado del Arte de las” G
Emulsion Bit

Agencia de Obra Publica de la Junta de Andalucia

=) 1. Estado de |a Técnica: Fabrica' CONSEJERIA DE OBRAS PUBLICAS Y VIVIENDA
= Procedimiento “estandar”: e

= Calentamiento aridos 9C

RECOMENDACIONES PARA LA REDACCION DE: PLIEGOS DE
ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA EL USO DE MEZCLAS

. EmU|Sién bituminosa 60 BITUMINOSAS A BAJAS TEMPERATURAS

= Posibilidad de fabricar I

* EVOTHERM®
. ECO M AC® EDICION 1. ABRIL 2012

= 2.2. Normativa: ¢é?

AOPJA (2012): “Recomendaciones para la redaccion de: Pliegos de especificaciones
técnicas para el uso de mezclas bituminosas a bajas temperaturas”
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[ 3. Definicidon y Tipos de Mezclas Templadas con Emulsion

= 3.2. Tipos:

= 3.2.1. Mezclas Templadas Cerradas: empleo de MRMB <15%

= 3.2.2. Mezclas Templadas Abiertas: empleo de MRMB <15%

= 3.2.2.1. Mezclas Templadas Drenantes
= 3.2.2.2. Mezcla Templada Discontinua

= 3.2.3. Mezcla Templada Reciclada
MRMB: Material recuperado de mezclas bituminosas
= 3.2.3.1. MTR de tasa total: empleo de MRMB >= 80%
= 3.2.3.2. MTR de alta tasa: empleo de MRMB 50-80%

= 3.2.3.3. MTR de tasa media: empleo de MRMB 15-50%
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4. Materiales Constituyentes
= 4.1. Aridos

= Caracteristicas que permitan asegurar la adhesividad con la emulsién.

= Husos granulométricos.

= 4.2. Material Recuperado de Mezcla Bituminosa (MRMB)
= Clasificarlo y acopiarlo en diferentes tamanos para conseguir mejor
dosificacion; fraccionamiento imprescindible para tasas altas y totales de
reciclado.
= Determinar la Granulometria del MRMB.
= Determinar contenido y consistencia del ligante presente en el MRMB
para seleccionar el tipo y % de la emulsion bituminosa a emplear.

= 4.3. Ligantes Hidrocarbonados. Emulsiones Bituminosas
= Tipos de emulsiones bituminosas catidnicas recomendadas para cada
tipo de mezcla
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1 5. Disefio de Mezclas templadas

= No hay normativa de ensayo especifica
® Se toma como referencia la normativa de ensayo actual de MBC
= Se definen las metodologias de disefo de la formula de trabajo:

® Eleccidn de la composicion granulométrica y de la emulsion bituminosa
= Determinacion del contenido dptimo de emulsidon bituminosa

= Temperaturas recomendadas de empleo

= Tiempos de mezclado

= Calculo de contenido de huecos

= Evaluar la Adhesividad de la Mezcla (Ensayo de Sensibilidad)

= Ensayo de rodadura
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1 5. Disefio de Mezclas templadas

= 5.1. Disefio de las Mezclas Templadas Abiertas
= 5.2. Disefio de las Mezclas templadas Cerradas
= 5.3. Diseno de las Mezclas templadas Recicladas
= 5.3.1. Caracterizacion de los Materiales
= 5.3.2. Granulometria de la Mezcla Reciclada Templada
= 5.3.3. Seleccidn de la Emulsidn
= 5.3.4. Fabricacion de la Mezcla, Compactacion, Tiempos de

Envuelta, Curado de la Probetas y Determinacion del Optimo de
Ligante  » GT3-S2:
DISENO Y CONTROL DE CALIDAD

“Il Jornada Nacional ATEB” — Madrid, 20 de mayo de 2014 #JornadaATEB



L 6. Fabricacion y Puesta en Obra

= 6.1. Fabricacion
_— . Centrales especificas o centrales de MBC adaptadas
= Preparadas para trabajar con Emulsion Bituminosa
= Preparadas para trabajar en el rango de T2 de uso de los materiales
constituyentes (aridos, MRMB, emulsién).
= Preparadas para trabajar en el rango de T2 de la mezcla.

=" Empleo de MRMB con tasa elevada: tambor-secador especifico para NO

degradar el ligante. > GT3_51:
PRODUCCION de MBTE

® Mismos equipos MB convencionales
=6.3. Puesta en Obra de la Mezcla Templada
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(1 7. Control de Calidad

= Toma y conservacién de las muestras hasta su caracterizacion (Anejo 111)

= Definicion de temperaturas de compactacion y ensayo

= Adaptacion de métodos de ensayo de mezclas en caliente
Compactadora giratoria

[ 8. Campos de Aplicacion

L 9. Conclusiones

Envases toma de muestras
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el
 CARACTERISTICAS de las MBTE

® Comportamiento muy similar a las MBC con altas prestaciones mecanicas, aptas

para vias de alta y baja capacidad.

= Mezclas Bituminosas Recicladas con la posibilidad de aprovechamiento total o
parcial de residuos de fresado de alto valor técnico y econémico.

= Se obtienen con bajo consumo de energia.

= Baja generacion de emisiones en su fabricacidén y puesta en obra.

= Aprovechamiento total o parcial de residuos de fresado de alto valor técnico y
econdomico.

= Reduccidon de empleo de materias primas: Ahorro de energia y emisiones en la
produccidn y transporte de éstas.

= Disminucion de las temperaturas de las mezclas y las emisiones producidas en
entorno de trabajo.

= Gradiente de enfriamiento menor: Mayor tiempo de transporte
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J VENTAIJAS s/empleo de MRMB

= Mezclas Recicladas en Caliente no permiten un reciclado de tasa total.

= Reciclado en Frio con Emulsién (RFE)

= Permiten reciclado a tasa total pero presentan limitaciones de prestaciones

mecanicas y de curado tras su puesta en obra.

= Mezclas Templadas Recicladas con Emulsién (MTRE):

Capaz de emplear 100% de MRMB.

Reduccidn de emisiones, consumos de energia y materias primas.
Magnificas prestaciones mecanicas.
Cumplen normativa seguin PG3.

Mejoras en la gestion de explotacion y rehabilitaciones.
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Base Mixes: % RAP Allowed

% de MRMB permitido para capas de base en EEUU (Fuente NCAT 2010)
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Surface Mixes: % RAP Allowed

Mational Ce
sphalt Te: hioogy

2 AT

% de MRMB permitido para capas de rodadura en EEUU (Fuente NCAT 2010)
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O REQUERIMIENTOS PARA EXPANSION DE ESTA
TECNICA:

=Se precisa un nuevo desarrollo, prenormativo, de las MBTE asi como de las
mezclas recicladas a tasa total.

= Normativa técnica actual de empleo de MRMB es muy restrictiva.

Hay que potenciar la experimentacion para la validacion
y generalizacion de las MBTE

¢ COMPRA PUBLICA INNOVADORA?
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